
7 − 2　といしの破壊状態の事例

　₁ 空転破壊の場合

　₂ 側面負荷を加えた場合

　₃ といしに放射状のひびが入っていた場合

　₄ 異物を挟んでフランジを締め付けた場合

・ 低周速で破壊した場
合 ₃ ～ ₄ 片に大きく
破断する。

・ 高周速で破壊した場
合小片になる。

・ フランジの境界から
扇状に破断する。

　（薄物といし）

・ ひびの入っていた箇
所から直線的に破断
する。

・ 異物があった箇所か
らクラックが発生し、
直線的に破断する。

・ 異物があった位置が
小さい破片となる場
合が多い。
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1 ｰ 6

研削油剤

1 ｰ 5
不織布研磨材
／
研磨布紙

1 ｰ 4
ツルーイング
と
ドレッシング

1 ｰ 3

研削といし

1 ｰ 2
ダイヤモンド
・
CBN ホイール

1 ｰ 1

研削加工

1 ｰ 7
研削作業中に
起こる欠陥と
その対策

第 1 部　7 章 -1　　研削作業中に起こりやすい欠陥とその対策

研削作業中に起こる
欠陥とその対策　　第 1 部　7 章 -2　　といしの破壊状態の事例



　₅ 締め付けムラにより、締め付け過大になっていた場合

　₆ 外周から垂直荷重を受けた場合

　₇ 熱応力による場合

・ 孔 径 中 心 に 対 し て、
やや角度をもって破
断 す る 場 合 が 多 い。
 （静的）

・ 外周の一方から過熱
したところ左図のよ
うな状態に破断した。

熱源

・ 締め付け過大となっ
ている位置が直線的
に破断する。

・ ボルトの位置から破
断する場合が多い。
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研削作業中に起こる
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その対策


