
レジン

特　　　長

用　　　途
・超硬合金（ドリル、エンドミル）
・セラミックス
・サーメット

耐熱レジンボンドホイール

■�超重研削加工における高耐久性
　ボンドの耐熱特性と最適化されたフィラー構成によりボンド磨耗が抑えられ、高寿命が期待できます。
■優れた形状精度の維持
■安定した切れ味
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　　工具・金型関連

加工事例

■研削条件
　・研削方式� ：� 横軸平面研削盤　湿式クリープフィード研削
　・ホイール仕様� ：� ASD�200�-�75�BC800
　・被削材材質� ：� 超硬合金
　・ホイール周速度�：� 25m/s
　・ホイール寸法� ：� 200D-5U-50.8H-3X
　・テーブル速度� ：� 8.3mm/s�(500mm/min)
　・切り込み量� ：� 0.50mm/pass
　・研削能率（Z'）� ：� 4.175mm3/mm・sec

■結果
　従来の耐熱レジンボンドに対して、2.5 倍以上の高い耐久性を達成しました。
　また，研削性能（研削比 /研削動力）も約2倍と消費エネルギー当たりの工具コストパフォーマンス
　に優れています。
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ビト

ビト

用　　　途
・�ダイヤモンド焼結体、CBN焼結体工具の
研磨

PCD/PCBN研削用ホイール

複合材料研削用ホイール

用　　　途
・超硬＆鋼の同時研削
・セラミックス&鋼の同時研削

高精度化（段差防止）、加工能率の向上、
ドレスインターバルの向上が可能です。
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